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Demir Celik Sanayi

Dusuk Karbon Celikler: Soguk Haddelenmis

Kimyasal Bilesim

Kimyasal Bilesim

Sayisal SO Types of
Celik Sinifi 4 Standardi | coatings C Si Mn S N max. Ti Cu
Siniflandirma (EN) 9
available

EN 10130/
DCO1 1.0330 -/ +ZE =0.12 - =< 0.60 =< 0.045 = 0.045 - - - - -
EN 10139
EN 10130/
DCO03 1.0347 -/ +ZE =0.1 - = 0.45 =< 0.035 = 0.035 - - - - -
EN 10139
EN 10130/
DC04 1.0338 -/ +ZE = 0.08 - =04 = 0.03 =< 0.03 - - - - -
EN 10139
EN 10130/
DCO05 1.0312 - =< 0.06 - =< 0.35 =< 0.025 =< 0.025 - - - - -
EN 10139
EN 10130/
DC06 1.0873 - = 0.02 - = 0.25 = 0.02 = 0.02 - = 0.3 - - -
EN 10139
HC260LA 1.0480 EN 10268 - = 0.100 = 0.50 =1 = 0.03 = 0.025 - = 0.150 - = 0.015 -
HC420LA 1.0556 EN 10268 - =0.14 = 0.50 = 1.60 =< 0.03 = 0.025 - = 0.150 - = 0.015 = 0.090
11SMn30 1.0715 EN 10087 - =0.14 < 0.05 0.90-1.30 = 0.11 0.27 - 0.33 - - - - -
Esdegerler

Yaklasik uluslararasi karsiliklari

Celik Sinifi sz S US (AISI) Uis) China (GB)
Siniflandirma (EN) Japan (] ina

DCO1 1.0330 EN 10139 DCO1 A366 SPCC G3141 1008 GB/T 5213
DCO03 1.0347 EN 10139 DCO03 A619 SPCD G3141 1006 GB/T 5213
DC04 1.0338 EN 10139 DCO04 A620 SPCE G3141 1006 GB/T 5213

DCO05 1.0312 EN 10139
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Mekanik ozellikler

MEKANIK OZELLIKLER VE SERTLIK GEREKSINIMLERIi EN 10130 / EN 101392

Sayisal Kopma aninda uzama HV sertligi
Celik Sinifi S el Teslimat kosullari Sembol Re N/mm? Rm N/mm? (min. %)
Aso

Skin-passed max. 280° 270-410° 3) - 115 3
C290 200 - 380 290 - 430 18 95 125
C340 min. 250 340 - 490 - 105 155
DCO1 1.0330 C390 min. 310 390 - 540 . 117 172
Hardened by cold )
orling C440 min. 360 440 - 590 - 135 185
C490 min. 420 490 - 640 - 155 200
€590 min. 520 590 - 740 - 185 225
C690 min. 630 min. 690 - 215 -
Skin-passed LC max. 240 > 270-370 > 34 13) . 1103
C290 210 - 355 290 - 390 22 95 117
C340 min. 240 340 - 440 - 105 130
DCO3 1.0347 Hardened by cold €390 min. 330 390 - 490 - 117 155
rolling
C440 min. 380 440 - 540 - 135 172
C490 min. 440 490 - 590 - 155 185
C590 min. 540 min. 590 - 185 .
Skin-passed LC max. 210 2! 270 - 350 > N ) 105 >
C290 220 - 325 290 - 390 24 95 117
C340 min. 240 340 - 440 - 105 130
DC04 1.0338 Hardened by cold €390 min. 350 390 - 490 - 117 155
rolling
C440 min. 400 440 - 590 . 135 172
C490 min. 460 490 - 590 - 155 185
€590 min. 560 590 - 690 - 185 215
DCO5 1.0312 Skin-passed LC max. 180 > 270 -330 > 40V - 100 >
DCO6 1.0873 Skin-passed LC max. 180 > 270 - 350 > 3g 1) 3) - -

NOT 1) - 0,5 mm < ve = 0,7 mm kalinliklar icin, minimum kopma uzama degeri 2 birim azaltilabilir. 0,2 mm < ve < 0,5 mm kalinliklar icin, minimum kopma uzama dedgeri 4
birim azaltilabilir. e = 0,2 mm icin, minimum kopma uzama degeri 6 birim azaltilabilir.

NOT 2) - 1,5 mm'nin altindaki kalinliklar icin, maksimum akma dayanimi degeri 235 N/mm?'ye izin verilir.

NOT 3) - Tabloda belirtilen degerler yalnizca MA gérinimtne sahip ylzeyler icin gecerlidir. MB ve MC gortinimune sahip ylzeyler icin, akma dayanimi ve cekme dayanimi
degerleri 20 N/mm?2 artar ve kopma uzama degerleri 2 birim azalir. Ayrica, HV degeri 5 birim artar.



